STANZTECHNIK
PRESS TOOLS

Schneidstempel und Buchsen nach DIN und ISO,
auch in Zwischenabmessungen, liefern wir am
Bestelltag ab Lager. Sonderabmessungen und
Sonderformen fertigen wir kurzfristig.

Same-day-shipping from stock of DIN and ISO-
compliant cutting punches and bushings, both in
standard and in intermediate dimensions. Special
orders (dimension and/or form) can be produced at
short notice.




EBERHARD PRAZISIONSTEILE

Wir sind ein familiengeflhrtes, mittelstandisches Un-
ternehmen mit Uber 500 Mitarbeitern an funf Standor-
ten - und das bereits in dritter Generation. Mit unserem
Hauptwerk in Nordheim (Baden-Wirttemberg) sowie
zwei weiteren Standorten in Ohrdruf (Thiringen) und
Bretzfeld nahe Heilbronn reprasentiert EBERHARD
Prazisionsteile aufgrund der Mitarbeiterzahl den groBten
Teil des Familienunternehmens. Besonders stolz sind
wir auf unsere gleichbleibend hervorragende Produkt-
qualitat bei ausgezeichnetem Service und hoher Ferti-
gungstiefe.

Unsere Unternehmenskulturist von Anfangan bis heute
durch einen familiaren Umgang gepragt und drickt sich
aus durch gelebte Verantwortung fur Mensch und Umwelt.
Wir stehen fur Tradition, ein verlassliches Miteinander
und fur technischen Fortschritt sowohl bei den Produkten
alsauchinunserer Organisation. Moderne Teamorgani-
sation, flexible Arbeitszeiten, Erfolgsbeteiligung und
umweltgerechte Produktion sind Standard fur unsere
Mitarbeiter.

KNOW-HOW
@ Die Prazision und Zuverlassigkeit unserer Produkte

ist das Ergebnis jahrzehntelanger Erfahrung in
der Herstellung hochpraziser Komponenten fiar den
Werkzeug-, Formen- und Vorrichtungsbau. Eine an diesen
Erfahrungen ausgerichtete Produktionstechnologie und
die Erfahrung unserer qualifizierten Mitarbeiter geben
unseren Kunden das Vertrauen in die Leistungsfahigkeit
von EBERHARD Prazisionsteile.

STANDORT NORDHEIM



PRAZISION UND ZUVERLASSIGKEIT

UMWELTSCHUTZ
@3 Umweltgerechte Produktion und Ressourcen-

schonung bedeuten Zukunftssicherung. Wir tun
dies fur unsere Mitarbeiter, unsere Kunden, unsere Liefe-
ranten, unsere Gesellschaft und nicht zuletzt fur das
Unternehmen EBERHARD. Die Einhaltung dieses Credos
stellen wir permanent auf den Prifstand - unter anderem
mit regelmaBigen Energieaudits, unserem Abfallwirt-
schaftskonzept sowie der Mitgliedschaft im ,Modell
Hohenlohe”. Nicht zuletzt tragen wir mit unserem eigenen
Blockheizkraftwerk inklusive Warmeruckgewinnung er-
heblich zur Energieeinsparung bei.

— LOGISTIK
Von der Rohmaterialdisposition Uber die Be-
triebsdatenerfassung in der Produktion bis hin
zum computergesteuerten Fertigwarenlager sind alle
Komponenten unseres Logistiksystems auf terminge-
treue Fertigung und schnelle Auslieferung ausgelegt.
Wir bewegen 500 Tonnen Rohmaterial im Jahr, terminie-
ren Gber 30.000 Arbeitsgange im laufenden Prozess und
versenden mehrere hundert Pakete taglich. Die prob-
lemlose Bewaltigung dieser Vorgénge demonstriert die
Leistungsfahigkeit unseres Logistiksystems.

— . QUALITAT
@ Gefugeuntersuchung und Chargenkontrolle der
Rohmateriallieferungen, programmgesteuerte Va-
kuumharteanlagen, Geflgeuntersuchungen nach dem
Harten, CNC-gesteuerte Fertigungseinrichtungen und
modernste Messmittel sind die Basis fur qualitativ hoch-
wertige Produkte. Das Know-how unserer Mitarbeiter
garantiert die prazise Umsetzung. Dass wir Qualitat auch
in den betrieblichen Prozessen leben, wird mit der Zerti-
fizierung nach ISO 9001 dokumentiert.



STANZTECHNIK

Produktbeschreibung
Product description

Schneidstempel mit kegeligem Kopf, DIN 9861 Teil 1, Form DA

Schneidstempel mit kegeligem Kopf, DIN 9861 Teil 1,

Form D (&hnlich IS0 6752)

Schneidstempel mit kegeligem Kopf, DIN 8861 Teil 2, Form CA

Schneidstempel mit kegeligem Kopf, DIN 9861 Teil 2,
Form C (&hnlich IS0 9181)

Schneidstempel mit kegeligem Kopf, DIN 9861 Teil 2,
Form C (&hnlich ISO 9181) mit Rund- oder Vierkant-Zapfen

Schneidstempel ohne Kopf, DIN 9861, Form B

Formschneidstempel mit gestauchtem Kopf, Form DA

Schneidstempel mit 30°-Kopf, Form D

Schneidstempel mit Posaunenhals, &hnlich DIN 5118, Form E

Schneidstempel mit Posaunenhals, dhnlich DIN 5118, Form DA

Schneidstempel mit Posaunenhals, ahnlich DIN 5118, Form D

Zapfensenker mit drei Schneiden, fir Schneidstempel mit Posaunenhals

Schneidstempel mit zylindrischem Kopf, DIN ISO 8020, Form A

Schneidstempel mit zylindrischem Kopf, DIN ISO 8020, Form B

Schneidstempel mit zylindrischem Kopf, DIN IS0 8020, Form C

Schneidstempel mit zylindrischem Kopf, DIN ISO 8020, Form E

Schneidstempel mit zylindrischem Kopf, DIN ISO 8020, Form F

Schneidstempel mit zylindrischem Kopf, DIN ISO 8020, Form G

«=Ab Lager oder kurzfristig lieferbar



Werkstoffe

HSS

Material

Vanadis 23

CPM 10V

Vollhart-
metall
Solid carbide

Durchmesser Hopfhohe
Diameter Head height

inmm

0,5-16,0 71-100
0,3-20,0 71-130
05-29 71-100
05-29 71-100

nach Kundenwunsch

05-12,0 71-100

nach Kundenwunsch

50-14,0 100-120

6,0-16,0 100

3,0-12,5 71-100

2,0-250 71-120

2,0-20,0 70

1,0-32,0 63-100 3/5
0,8-23,0 63-100 3/5

nach Kundenwunsch

3/5
4,0-25,0 63-120 5
1.6-245 63-120 5

nach Kundenwunsch

Schafttoleranz
Shaft tolerance

h6

hé

h6

hé

h6

h6

h6

h6

h6

h6

mb

mb

mb

mb

mb

mb



STANZTECHNIK

o w—t
—.

e |

Produktbeschreibung
Product description

Schneidstempel mit zylindrischem Kopf, Form EA

Schneidstempel mit zylindrischem Kopf, Form EB

Schneidstempel mit zylindrischem Kopf, mit abgesetztem Schaft,
quadratisch, rechteckig und langrund, Form EC

Produktbeschreibung
Product description

Schneidbuchsen aus HSS, DIN 9845, Form A ohne Bund

Schneidbuchsen aus HSS, DIN 9845, Form B mit Bund

Schneidbuchsen aus HSS, IS0 8977, Form A ohne Bund

Schneidbuchsen aus HSS, ISO 8977, Form B mit Bund

Schneidbuchsen mit Startloch aus HSS, IS0 8977, Form C ohne Bund

Schneidbuchsen mit Startloch aus HSS, IS0 8977, Form D mit Bund

Schneidbuchsen mit durchgehendem Startloch aus HSS, IS0 8977, Form E ohne Bund

Schneidbuchsen mit durchgehendem Startloch aus HSS, ISO 8977, Form F mit Bund

Formschneidbuchsen mit Bund aus HSS, &hnlich IS0 8977

Stempelfiihrungsbuchsen DIN 9845, Form C

Stempelfiihrungsbuchsen IS0 8978

«=Ab Lager oder kurzfristig lieferbar



Werkstoffe
Material

HSS Vanadis 23

Bemerkungen Werkstoffe
Comments Material

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

quadratische, rechteckige

und langrunde Schneidform HSS

Einsatzstahl

Einsatzstahl

Durchmesser Hopfhohe
Diameter Head height

CPM 10V Vollhart- inmm
metall
Solid carbide

3,0-200 63-100 315/4,2

1,0-15,9 63-100 3,15/ 4,2

nach Kundenwunsch

Bohrungsdurchmesser Toleranz AuBendurchmesser
Bore hole diameter Bohrungsdurchmesser External diameter

Tolerance bore hole
diameter

1-18 H8 5-30
1-18 H8 5-30
1-36 +0,02 5-50
1-36 +0,02 5-50
8-50
8-50
8-50
8-50

nach Kundenwunsch

21-18 H7 7-30

Schafttoleranz
Shaft tolerance

hé

h6

h6

20+28

20+28

16 -32

16 - 32

16 - 35

16 - 35

16 - 35

16 - 35

16 - 35

12 - 36



Eberhard

GEBRUDER EBERHARD GMBH & C0.KG

NORDHEIM
LerchenstraBe 36-74226 Nordheim - Germany
P.0. 49-74224 Nordheim - Germany

OHRDRUF
Suhler StraBBe 2a-99885 Ohrdruf- Germany

+49(0) 7133 100-0 - info@eberhard.de
www.eberhard-precision.de
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mat-ade Weitere Informationen unter

3 2 eberhard-precision.de oder

[=]:! - scannen Sie einfach den QR-Code!

For more information,
visit eberhard-precision.de/en
or simply scan the OR code!




