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\WADE IN GERMANY

FORMENBAU
MOULD COMPONENTS

Normteile wie Auswerfer, Flachauswerfer, rund ab-
gesetzte Auswerfer, Auswerferhiilsen und Kernstifte
in samtlichen Ausfiihrungen nach DIN und ISO.

DIN and ISO-compliant standard components in all
types such as ejectors, flat ejectors, round step-
ped ejectors, ejector sleeves and core pins.




EBERHARD PRAZISIONSTEILE

Wir sind ein familiengeflhrtes, mittelstandisches Un-
ternehmen mit Uber 500 Mitarbeitern an funf Standor-
ten - und das bereits in dritter Generation. Mit unserem
Hauptwerk in Nordheim (Baden-Wirttemberg) sowie
zwei weiteren Standorten in Ohrdruf (Thiringen) und
Bretzfeld nahe Heilbronn reprasentiert EBERHARD
Prazisionsteile aufgrund der Mitarbeiterzahl den groBten
Teil des Familienunternehmens. Besonders stolz sind
wir auf unsere gleichbleibend hervorragende Produkt-
qualitat bei ausgezeichnetem Service und hoher Ferti-
gungstiefe.

Unsere Unternehmenskulturist von Anfangan bis heute
durch einen familiaren Umgang gepragt und drickt sich
aus durch gelebte Verantwortung fur Mensch und Umwelt.
Wir stehen fur Tradition, ein verlassliches Miteinander
und fur technischen Fortschritt sowohl bei den Produkten
alsauchinunserer Organisation. Moderne Teamorgani-
sation, flexible Arbeitszeiten, Erfolgsbeteiligung und
umweltgerechte Produktion sind Standard fur unsere
Mitarbeiter.

KNOW-HOW
@ Die Prazision und Zuverlassigkeit unserer Produkte

ist das Ergebnis jahrzehntelanger Erfahrung in
der Herstellung hochpraziser Komponenten fiar den
Werkzeug-, Formen- und Vorrichtungsbau. Eine an diesen
Erfahrungen ausgerichtete Produktionstechnologie und
die Erfahrung unserer qualifizierten Mitarbeiter geben
unseren Kunden das Vertrauen in die Leistungsfahigkeit
von EBERHARD Prazisionsteile.

STANDORT NORDHEIM



PRAZISION UND ZUVERLASSIGKEIT

UMWELTSCHUTZ
@3 Umweltgerechte Produktion und Ressourcen-

schonung bedeuten Zukunftssicherung. Wir tun
dies fur unsere Mitarbeiter, unsere Kunden, unsere Liefe-
ranten, unsere Gesellschaft und nicht zuletzt fur das
Unternehmen EBERHARD. Die Einhaltung dieses Credos
stellen wir permanent auf den Prufstand - unter anderem
mit regelmaBigen Energieaudits, unserem Abfallwirt-
schaftskonzept sowie der Mitgliedschaft im ,Modell
Hohenlohe”. Nicht zuletzt tragen wir mit unserem eigenen
Blockheizkraftwerk inklusive Warmertckgewinnung er-
heblich zur Energieeinsparung bei.

— LOGISTIK

Von der Rohmaterialdisposition Uber die Be-

triebsdatenerfassung in der Produktion bis hin
zum computergesteuerten Fertigwarenlager sind alle
Komponenten unseres Logistiksystems auf terminge-
treue Fertigung und schnelle Auslieferung ausgelegt.
Wir bewegen 500 Tonnen Rohmaterial im Jahr, terminie-
ren Gber 30.000 Arbeitsgange im laufenden Prozess und
versenden mehrere hundert Pakete taglich. Die prob-
lemlose Bewaltigung dieser Vorgénge demonstriert die
Leistungsfahigkeit unseres Logistiksystems.

— . QUALITAT
@ Gefugeuntersuchung und Chargenkontrolle der
Rohmateriallieferungen, programmgesteuerte Va-
kuumharteanlagen, Geflgeuntersuchungen nach dem
Harten, CNC-gesteuerte Fertigungseinrichtungen und
modernste Messmittel sind die Basis fur qualitativ hoch-
wertige Produkte. Das Know-how unserer Mitarbeiter
garantiert die prazise Umsetzung. Dass wir Qualitat auch
in den betrieblichen Prozessen leben, wird mit der Zerti-
fizierung nach ISO 9001 dokumentiert.



FORMENBAU

Produktbeschreibung

Product description

Auswerferstifte mit kegeligem Kopf, DIN 1530 Teil 3, Form D

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 1,
Form A (&hnlich DIN ISO 6751)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 1,
Form A(&hnlich DIN ISO 6751)

Auswerferstifte | Kernstifte, ahnlich DIN 1530 Teil 1,
Form A (ahnlich DIN ISO 6751)

Auswerferstifte | Kernstifte, dhnlich DIN 1530 Teil 1,
Form A(ahnlich DIN ISO 6751)

Stifte unnitriert ca. 54 HRC, dhnlich DIN 1530 Teil 1,
Form A (ahnlich DIN ISO 6751)

Kupferkernstifte mit zylindrischem Kopf, ahnlich DIN 1530 Teil 1,
Form A(ahnlich DIN ISO 6751)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 1,
Form AH (&hnlich DIN IS0 6751)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf und DLC-Beschichtung,
&hnlich DIN 1530 Teil 1, Form AH (ahnlich DIN ISO 6751)

Auswerferstifte mit einseitiger Verdrehsicherung,
ahnlich DIN 1530 Teil 1, Form AH (&hnlich DIN ISO 6751)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf aus HSS,
&hnlich DIN 1530 Teil 1, Form AH (ahnlich DIN ISO 6751)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf aus HSS und DLC-Beschichtung
ahnlich DIN 1530 Teil 1, Form AH, gehértet (dhnlich DIN IS0 6751)

Auswerferstifte rost- und saurebestandig, ahnlich DIN 1530 Teil 1,
Form AH (&hnlich DIN ISO 6751)

Produktbeschreibung
Product description

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 2,
Form C(&hnlich DIN ISO 8694)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 2,
Form C (&hnlich DIN ISO 8694)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 2,
Form CH (&hnlich DIN ISO 8694)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf und DLC-Beschichtung,
ghnlich DIN 1530 Teil 2, Form CH (dhnlich DIN ISO 8694)
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Ausfiihrung Werkstoffe Durchmesser Schafttoleranz

Type Material Diameter Shaft tolerance
inmm

gehartet Werkzeugstahl

0,5-16,0 100- 315 g6
nitriert und oxidiert Warmarbeitsstahl 10-320 100 - 1250 g6
blank nitriert Warmarbeitsstahl 10-32.0 100 - 1000 g6
unnitriert Warmarbeitsstahl 15-32.0 100 - 800 g6-0,005
hochvergitet Warmarbeitsstahl 20-16.0 160 - 400 g6
hochvergitet Warmarbeitsstahl 3.0-25,0 100 -500 g6-0,005
Berylliumfreie Kupferlegierung 2.0-16.0 100 -500 g6
gehartet Werkzeugstahl 05-250 40 -800 g6
gehartet Werkzeugstahl 0,8-250 40 -800 g6
gehartet Werkzeugstahl 20-12.0 160 - 250 g6
chirtet Hochleistungs-
9 schnellschnittstahl 1,0-18,0 40-630 g6
chartet Hochleistungs-
9 schnellschnittstahl 1,0-18,0 40-630 [o[¢]
rostfrei Rostfreier Stahl 10-12.0 100 - 315 g6

Ausfiihrung Werkstoffe Ansatzdurchmesser | Schaftdurchmesser Gesamtlange |, Léngel, Schafttoleranz
Type Material Base diameter Shaft diameter Total length |, Lenght |, Shaft tolerance
nitriert und oxidiert Warmarbeitsstahl 06-25 20-3,0 80200 3280 01
blank nitriert Warmarbeitsstahl 0,6-25 2.0-3,0 80-200 32-80 01
gehartet Werkzeugstahl 0.5-25 2,0-30 63-315 25-160 -0/
gehértet Werkzeugstahl

05-25 2,0-30 63 - 315 25-160 -0



FORMENBAU

Produktbeschreibung
Product description

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf aus HSS,
&hnlich DIN 1530 Teil 2, Form CH (&hnlich DIN ISO 8694)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf aus HSS und DLC-Beschichtung

_ &hnlich DIN 15630 Teil 2, Form CH, gehértet (ahnlich DIN ISO 8694)

FLACHAUSWERFERSTIFTE

Produktbeschreibung
Product description

Flachauswerfer mit zylindrischem Kopf,
DIN IS0 8693 (DIN 1530 Teil 4, Form FA)

|

Flachauswerfer mit zylindrischem Kopf,
DIN ISO 8693 (DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

|

Flachauswerfer mit 2 Eckenradien, ahnlich DIN ISO 8693
(DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerferstifte mit 2 Eckenradien und DLC-Beschichtung,
ghnlich DIN IS0 8693 (DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerfer mit 4 Eckenradien, &hnlich DIN ISO 8693
(DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerfer mit 4 Eckenradien und DLC-Beschichtung,
ghnlich DIN ISO 8693 (DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

IFIF

Flachauswerfer mit Blattiiberlange, ahnlich DIN ISO 8693
— (DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerfer mit 4 Eckenradien und Blattuberlange,
ghnlich DIN IS0 8693 (DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerfer mit 2 Eckenradien und Blattlberlange,
? ahnlich DIN ISO 8693, gehartet (DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

AUSWERFERHULSEN

Produktbeschreibung
Product description
X Auswerferhiilsen mit zylindrischem Kopf,
# DIN IS0 8405 (ahnlich DIN 16756)

Auswerferhiilsen mit zylindrischem Kopf,
__ I DIN IS0 8405 (ahnlich DIN 16756)




Ausfiihrung Werkstoffe Ansatzdurchmesser | Schaftdurchmesser Gesamtlange |, Langel, Schafttoleranz
Type IMEYCIE] Base diameter Shaft diameter Total length |, Lenght |, Shaft tolerance

Hochleistungs-

gehartet schnellschnittstahl 05-25 2,0-3,0 63-315 25-160 -0,

Hochleistungs-

o schnellschnittstahl 05-25 2,0-30 63-315 25160 -0,

Ausflihrung Werkstoffe MaBealb Schaftdurchmesser Gesamtlange |, Langel,
Type Material Dimensions alb Shaft diameter Total length | Lenght |,

nitriert und oxidiert Warmarbeitsstahl

0,8-25135-155 4,0-16,0 63 - 400 30-200
gehértet U EGSE 05-25118-155 2,0-16,0 63 - 400 30-200
gehértet Werkzeugstahl 05-25128-15 3,0-12,0 63 - 315 30-160
gehértet VR EGSEL 05-25128-15 3,0-12,0 63 - 315 30-160
gehértet Werkzeugstahl 05-25128-15 3,0-12,0 63 - 315 30-160
gehartet Werkzeugstahl 0,5-2,512,8-115 3,0-12,0 63 -315 30-160
gehértet Werkzeugstahl 06-25128-15 3,0-12,0 125-315 32-80
gehértet Werkzeugstahl 0.8-2.0(2.8-95 3,0-10,0 125 - 315 32-80
gehértet Werkzeugstahl 0.8-2.012.8-95 3.0-10,0 125 - 315 32-80

Ausflihrung Werkstoffe Bohrungsdurchmesser Schaftdurchmesser Gesamtlange | Schafttoleranz
Type Material Bore hole diameter Shaft diameter Total length | Shaft tolerance

blank nitriert Warmarbeitsstahl 15-16,0 3,0-20,0 50 - 400 g6

gehértet Werkzeugstahl 15-16,0 3,0-200 50 - 400 g6
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